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1 NODALA - "CE" DECLARATION OF CONFORMITY N° DCE
07021201

SAINT-GOBAIN coating Selutions, represented by Claude SZANIAWSKI, general manager,

Located,
Courtine Mourre Frais
50, rue du Mourelet
BP 90 966
84093 AVIGMNON Cedex 9
Telephone: +33 4.90.85.85.00
Fax: +33 4.90.82.94.52

Public corparation with capital of 99 990 Euros,
declares that the Z-JET 2 Egun, designed for thermal spray application,

- conforms to the clauses of the modified "Machines” directive
(directive 89/392/EEC) and national legislation transposing it,

- conforms to the European directive "Electromagnetic Compatibility” (89/336/EEC).

Issued in AVIGNONM on February 12"‘, 2007,

VERY IMPORTANT:

+ Saint-Gobain - Coating solutions, manufacturer of thermal spray equipment,
declines any responsibility in the event of accident occurring following a
disassembling, or a reassembly, or a use of the gun not-envisaged in this
handbook. We decline also any responsibility in the event of exchange of parts
not provided/supplied by Saint-Gobain — Coating Solutions.

« In all the cases, the customer or the user must conform to the regulation in
force (for example: regulations, standards and laws applied in the concerned
country), and to be held informed regular updates.

+ Certain sprayed materials can generate dust being explosive. Please contact
qualified organizations in this matter in your country.

+ Certain materials can generate dust and fumes able to involve problems of
health. Please contact qualified organizations on this matter and the Health
organizations in your country.




2. NODALA — DROSIBA/LIETOSANAS NOSACIIUMI

1. Normala lietoSana

Z-JET 2 ® liesmas izsmidzinasanas iekartu operators tur manuali. Svértais saknes vid€jais
paatrinajuma frekvences kvadratveida vértiba, kurai tiek pak|autas augséjas ekstremitates,
nav parsniedz 2,5 m/s/s. Korpusam var piestiprinat fiksacijas ierici, kas pieejama péc izvéles.
Tas samazina parmeérigs operatora nogurums nepartrauktas vai atkartotas izsmidzinasanas
gadijuma. Jebkura gadijuma operatoram japaliek tuvuma pie pistoles, lai parbauditu pareizu
darbibu (nav piemérots robota izmantosanai). Loti ripiga uzmaniba japievéers izsmidzinamo
materialu veidam. Skatiet datu lapas produktiem vai piegadataja ieteikumiem. 57 liesmas
izsmidzinasanas sistéma ir jaizmanto operatoram, kuri ir apmaciti termiskas izsmidzinasanas
procediras un saistitajos drosibas noteikumos atbilstosi standartam EN 14918. Operatoriem
jabit apmacitiem ievérot drosibas pasakumus gazu izmantosanai. Smidzinasanas vietai jabit
ar atbilstosu apgaismojumu (minimums 120 luksi). Izsmidzinot, operatoram javalka
individualie aizsardzibas lidzekli EPI (elpoSanas maska FPP3 limenis, tonétie brilles (5.
limenis), kivere, cimdi, adas priekSauts u.c.). Izvéle par aizsargajosiem priekSmetiem ir
atbildigs lietotajs vai pircéjs. Z-JET 2 ® aprikojums nav pak|auts "avarijas apturésanas" iericei.
Z-JET 2°® aprikojums tiek uzskatits par portativo aprikojumu

2. Citi lietojumi
Citi lietojumi, pieméram, karsésana, krasosana, skidruma pulverizésana, pulvera
izsmidzinasana... nav atlauti ar Z JET pistoli. Saint-Gobain Coating Solutions neuznemas
atbildibu par jebkadu kontingentu jebkada veida bojajumiem, pieméram, bet ne tikai,

razoSanas kavéjumiem, zaudéjumiem vai dikstavém klientam vai jebkuram citam
uznémumam



3. Drosibas ieteikumi

e Pirms uzstadiSanas un ekspluatacijas uzmanigi izlasiet So lietotaja pazinojumu un
instrukcijas.
e Pirms pistoles aizdedzinasanas ir jaaktivizé un jauztur darbiba drosibas aprikojums
izsmidzinasanas darbibas laika l1dz proceddras pilnigai beigSanai. Operators vienmér javalka
individualie aizsardzibas lidzekli (1AL).
e Izpllides iericém ir japaliek darbotiessp&jigam un izsmidzinasanas laika tam jabat
"|ESLEGTA". operacija, lidz procediiras pilnigai beigdanai.
e Gazes panelim un s|atenu komplektam, kas padod gazes, jaatrodas pietiekami védinama
vieta. UzstadiSana jaapstiprina sertificétai kontrolei organizacija (APAVE, VERITAS, TUV... par
klientu samaksu un atbildibu).
e Ja nepiecie$ams, jauzstada ierices gazes noplides noteiksanai. Sis ierices var péc
pieprasijuma piegadat SAINT-GOBAIN CS.
o Tikai kvalificéti operatori (saskana ar EN14918) ir tiesigi izmantot iekartas. Ir tikai kvalificéts
gazes, mehanika un elektriskas apkopes tehnikis pilnvarots uzstadit un uzturét iekartu.
o Skatiet tikai parametru pielagosanas tabulas, ko piedava SAINT-GOBAIN CS.
e Nekad nevérsiet liesmas smidzinasanas pistoli virziena uz:
e jebkura persona un jebkurs dzivnieks,
e jebkura elektriska ierice (sastavdalas, elektriskie kabeli, motori utt.),
e jebkuru viegli uzliesmojosu vai neuzliesmojosu produktu, pieméram, gazi, Skidru
vai cietu vielu,
e jebkura caurule vai $|Gtene, kas ved uzliesmojosus vai neuzliesmojosus produktus,
e jebkura tvertne zem spiediena, kas satur skidrumu vai gazi (gazes balons, skabeklis
cilindrs, gaisa cilindrs...)
¢ Nekad neizmantojiet liesmas smidzinasanas pistoli slégta vieta, pieméram, caurulg,
tvertné... pat tad, ja platiba ir védinata. Sai darbibai ir jasanem iepriek3éjs sertificéta
drosibas dienesta apstiprinajums organizacija.
e Nekad neizmantojiet liesmas smidzinasanas pistoli spradzien bistama vieta (naftas
platforma, gazes ripnica, naftas ripnica...)
e Aprikojums jaizmanto atbilstoSi aizdedzes procedlram, izmantosSana un izzusana, ko
nosaka SAINT-GOBAIN CS. Jebkurs nekontroléts partraukums ir jaaizliedz.
¢ STOP aizdedzes laika, avarijas apstasanas, apstasanas, kas saistita ar defektiem, tiek
uzskatita par neparasti procesa partraukumi, un tie ir paklauti diagnostikai un atsaksanai
operacijas.
e Apzinatiem vai nejausiem partraukumiem ir jaseko gaisa attiriSanas fazei un parametru
pielagosana.
e Operatoram javalka ausu aizsargi, acu aizsargi, cimdi un pielagots nodilums, ausu aizsargi.
e Nekad neizmantojiet pistoli bez stieples sprauslas iekSpusé. Stieples vadam jabit cieSam
starp riteniem. Vienmér parbaudiet, vai materials ir riipigi nofikséts starp padevi rullos.
e lespéjams pirkstu vai roku savainojumu risks, jo starp padeves rulliem ir ciesi saspringta.
e lesp&jams savainojumu risks ar karstam dalam. Péc izsmidzinasanas tiek iestatita sprauslas
temperatura var parsniegt 50°C.



4. Putekli un dumi

Termiska izsmidzinasana rada putek]us un izgarojumus (nikelis, hroms, vars...). Liesmas
aerosols iekartas janovieto ventiléjama vieta ar parsegu ar minimalo gaisa atrumu: 0,5
m/s. Lai izveidotu efektivu profilakses un drosibas planu, ir svarigi parbaudit vai atbilst
noteikumiem, standartiem un likumiem, kas tiek pieméroti attiecigaja pilséta, province,
Stata vai valsts, un regulari tiks informéti par to, kur iekarta tiks izmantota.

5. Troksnis

Liesmas pistoles darbibu pavada spéciga troksna emisija, kas var izraisit bojajums vai pat
pilnigs dzirdes zudums. Liesmas termiskas izsmidzinasanas raditais atlikusa troksna
[Tmenis ir atkarigs no gazes un veida materials tiek izsmidzinats. Ekvivalentais skaluma
[Tmenis (LEQ) ir 112 dB (A) un akustiskais spiediena limenis (LP) ir 110,5 dB (C), abi mériti
1 metra attaluma no liesmas smidzinasanas pistoles, izmantojot Cinka stieple. Tas
nozimée, ka parastai lietoSanai operatoram javalka troksni mazinosa kivere. Vienmér
valkajiet dzirdes aizsarglidzek|us, kad atrodas pistoles tuvuma, kamér tas darbojas.

APDRAUDEJUMS: spéciga trok$na emisija

-

6. Siltums

Pistoles liesmas temperatira sasniedz lidz 3100°C. Tapéc liesma var uzkarst
priekSmetus augsta temperatidra un izraisit to aizdegSanos (piem., akustiskas sienas).
aizsardzibas kabine, kabeli un slatenes...). Tapéc nekad nevérsiet plazmas pistoli pret
cilvekiem vai objektus.

APDRAUDEJUMS: augsta liesmas un sagataves temperatira.

-




7.Pamata profilakse / biezakas operatora klidas

¢ Neaizmirstiet ielikt pistolé vadu un neaizmirstiet to nofiksét.

e Kad paradas liesmas apturésana vai liesmas aizmugure, parbaudiet O-gredzenus, jo Tpasi
parbaudiet Oring ref 1700 5214 "gazes maisitaja priekSpusi un mazo O-gredzenu".

e Gaisa vacins nedrikst bit iespradis uz gazes sprauslas: gaisa vacinam ir jagriezas brivi
(automatiskais gaisa vacins).

e Parbaudiet, vai gaisa vacina turétajs ir labi pieskrivéts uz pistoles. Termiska izpleSanas var
ietekmeét pievilkS8anu. BieZi kontroléjiet pievilkSanu.

e Ja aizdedzes laiks ir parak gars, gaisa vacins var apdegt un vads var aizsérét.
e Neaizmirstiet atvért gaisa padevi: gaisa vacins sadedzinas.

e Gazes sprausla, maisitajs, gaisa vacins nedrikst bat bojati vai saskrapéti.

¢ Pirms lietoSanas parbaudiet izsmidzinamo materialu kvalitati un diametru.
e Pirms lietoSanas parbaudiet gaisa vacina turétaja pievilksanu.

e Kad iekarta ir zem spiediena no 3 skidrumiem un pistole ir stavokli "STOP" (gazes varsts ir
IZSLEGTS pozicija), parliecinieties, vai 2 plasmas méritaju lodites ir 0 mm.

e Lai pistoles kalposanas laiks btu ilgs, biezi kontrolgjiet elloSanu un smérvielu. Lai
uzlabojiet pistoles kalposanas laiku, periodiski pabarojiet ellas tvertni ar ellu.

e Ja acetiléna spiediens ir parak zems, samaziniet skabek|a plismu un stieples atrumu.
e Vispirms APSTAJIET liesmu un péc stieples padeves (ja né, vads pielips).

¢ Nekad negrieziet parnesumu pogu, ja gaisa motors nav pagriezts.

e Neaizmirstiet iestatit 5 x dazadus O veida gredzenus un gaisa vacina gredzenu.

e Turpiniet un nomainiet maisitaja O-gredzenus ik péc 40 lietoSanas stundam (5 O-gredzeni).
Liesmas gadijuma atpakal, nevilcinieties nomaintt visus gazes maisitaja O-gredzenus.



3. NODALA - APRAKSTS/ PRINCIPS

1. Apraksts

Z-Jet 2 ® ir izsmidzinasanas sistéma, ko izmanto augstas kvalitates, reproducéjamu
parklajumu razoSanai. Liels parklajumu diapazons ir iespéjams, izmantojot zemas kusanas
temperatiras stieples, pieméram, cinku, cinku-aluminiju, Aluminijs, Alva ar diametru no 1,5
[[dz 3mm (sazinieties ar mums, lai uzzinatu stieples diametru 4mm).

Tas ir 1pasi piemérots, lai izpilditu uzticamibas un reproducéjamibas prasibas, ko uzliek
nepartraukta razosana. Z-Jet 2 ® ir uzticams instruments ar Joti zemam uzturésanas
izmaksam un |oti vienkarsa darbiba. Z Jet komplekts sastav no:

e termiska smidzinasanas pistole, izméri: 230 x 150 x 90 mm svars: 2,20 kg.

e gazes vadibas panelis, izméri: 530x330x180mm svars: 11 kg. vai

e pamata plismas méritaju komplekts, izméri: 170x350x130 mm svars: 3 kg.

¢ 8+2 metru savienojoso S|itenu komplekts.

2. Procesa princips Termiska izsmidzinasana sastav no

e Gazes maisitaja tiek sajaukta degviela un skabek|a gazes
e Gazes sprausla rada liesmu,

e materials tiek padots caur gazes sprauslas centru,

e materials tiek sakauséts un péc tam izsmidzinats ar saspiestu gaisu,

e Sakauséto dalinu plisma tiek izsmidzinata uz substrata smalku pilienu veida. Pilieni
saraujas un savienojas uz virsmas.

e Parklajums uzkrajas pilienu rezultata.

Parklajuma kvalitati galvenokart var ietekmét:

e izsmidzinamas stieples sastavdalas,
o stieples sastavdalas diametrs,

e izmantotas gazes veids,

e kurinama gazes piegades atrums,

e skabek|a piegades atrums,

e saspiesta gaisa piegades atrums,

e Pastaviga materiala padeve. Piezime: citi parametri var ietekmét parklajuma kvalitati, tacu
tie nav noraditi talak.




Konkrétas sprauslu dalas ir paredzétas:

e izsmidzinasanas stieples vai auklas vai stieni,
e lietojams ar dazadam deggazém. Lai uzzinatu pieméroto dalu, skatiet sprauslu tabulu vai
masu tehnisko komandu.

Misu sprauslu dizains nodrosina:

e regulara deggazes sadale ap izejvielu,
¢ perfekta materiala centrésana, lai nodrosinatu pilnigu materiala kusanu,
e optimala izsmidzinasanas efektivitate, materiala atrums pret parklajuma kvalitati

Feed roll ‘\‘
) E Substrate
:
i
|

Feed material

k
|
[ ]
|
,
|

Nozzle configuration
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4. NODALA. IEKARTAS UN PIEDERUMI

1. Standarta aprikojums

a. Z-Jet 2° liesmas smidzinasanas pistole,

Atsauce 98150 1315 000 vai 98152 1315 000 (atrgaitas motors) Viegls pistole, kas apvieno
vieglu vadamibu ar izturigu konstrukciju un sp€j izsmidzinat materiali, piemé&ram, cinks,
cinks-aluminijs, aluminijs un alvas sakaus&jumi (var bt 1pasi sprauslu komplekti
nepiecieSamas katrai konfiguracijai un nav ieklautas pamata komplektacija). Pistole ir
aprikota ar atrgaitas gaisa motoru.

b. Gazes vadibas un iestatiSsanas panelis, atsauce 98110 1030 000 vai 9811
21103 000

Loti viegli uzstadams un lietojams, vadibas panela risinajumi ir obligati, lai nodrosinatu:
drosibu, preciza informacija par plismu un parklajuma kvalitati.

c. Slatenu komplekts

Lauj savienot gazes iestati$anas paneli un liesmas smidzinasanas pistoli. S|atenes ir 10
metrus garas un pieejams dazadiem gazu veidiem (acetiléns vai propans) Acetiléna S)atenes
iepakojums: Ref 981101310 000 + 981701319000. Propana s)atenes iepakojums: Ref
981101331 000 + 9817001318000.

2. lzveles piederumi

a. Gaisa filtrs, Nr. 98110 1391 0

Kompresora piegadatais saspiestais gaiss ir piesarnots ar piemaisijumiem (tdeni, ellu).
SAINTGOBAIN CS SNMI var piegadat filtru. Tas janovieto péc iesp€jas talak no kompresors un
parasti tiek uzstadits gazes vadibas panela sanos (filtra kasetne, ref. 11001394). Péc
kompresora ieteicams uzstadit ellas attiritaju-separatoru, ja saspiests gaiss ir piekrauts ar
ellu. Lai kondensétu Gdens piemaisijumus, péc kompresora uzstadiet zavetaju/dzesétaju.

11



b. Stieplu padevéjs, Nr. 98110 1353 0

Sis stieples padevéjs ir paredzéts miksta metala stieples, pieméram: cinka, alvas, Aluminijs.
Ja vads ir stivs, jaizvélas stieples padevéja taisnotajs.

c. Stieplu padeves taisnotajs, Nr. 98110 1355 000

Sis stieples padevéjs ir paredzéts stingru spolu izvadi$anai
metala stieple, pieméram: molibdéns, térauds, lodésana, liels
diametrs cinks... Satitas Sim stieplém ir izliekums, kas dalgji
paliek, izejot cauri pistoles sprauslai. Rezultata vads nekdst
liesmas centra, un tas rada a slikta kusana un efektivitates
zudums. Tapéc stieples padevéjam tiek pievienota
iztaisnoSanas ierice nodrosinot iztaisnoSanas funkciju. Padeves
riteni So ierici var noregulét, lai ta atbilstu stieples diametram
un iztaisnoSanas stiprums: ne parak mazs, lai bitu efektivs, ne
parak liels, jo tas parak paléninatu vadu. Vadu padevéja
taisnotajs ir ipasi ieteicams molibdénam vai téraudam.

d. Lenkis Gaisa vacins, Ref. 98170 57xx 000 — skatiet 9. nodalu "Sprauslu
tabula"

Lenka gaisa vacin$ nodrosina lenki izsmidzinatu dalinu plismu no pistoles ass (~30° lidz 45°
no gazes sprauslas ass). Speciali SAINT-GOBAIN CS SNMI izstradatajam lenka gaisa vacinam ir
jabit atbilst atbilstodajam stieples diametram. So uzgali pasi izmanto ar pagarinajumiem (sk
14. lpp.). Dalinu plasmas lenkis ir no 30° lidz 45° no pistoles ass.

e. Plakans striiklas gaisa vacins, Nr. 98170 59xx 000 — skatiet 9. nodalu.
"Sprauslu tabula"

Ja nepiecieSams platuma izsmidzinasanas raksts, varat izmantot plakano striklas uzgali. Tas
tiek raZots un pardod SAINT-GOBAIN CS SNMI, lai atbilstu atbilstoSajam stieples diametram.

f. Paplasinajumi

Pagarinajumi ir paredzéti izsmidzinasanai iek$éja diametra vai nepieejamas vietas, kuras
nevar bit sasniedzis ar ieroci. Isiks pagarinajums tiek izmantots ari pistoles galvas
noturésanai attaluma no izsmidzinatas dalas vai karstas zonas. Pagarinajumi ir pieejami
Cetros dazados garumos: 200 mm - 330 mm - 660 mm - (péc pieprasijuma 1000 mm)..
Pagarinajums ir piestiprinats un ciesi piestiprinats pie pistoles galvas, un sprauslu komplekts
ir uzstadits pretéja pusé ekstremitate. Musu paplasinajums ir uzbdvéts un montéts ta, lai
gaze un skabeklis cirkulétu atseviski paplasinajuma. Tas nodrosina drosu darbibu.

12



g. Termiska izsmidzinasanas kivere, Nr. 98110 1470 000

St kivere ir elpoganas ierice, kas tiek nodrosinata ar elpojamu gaisu no saspiesta gaisa avota
atbilst EN 132. Tas sastav no acetata ekrana, kas uzstadits uz vieglas kiveres ar plismas
atruma varsts un "aktivas ogles" kartridzs, kas uzstadits uz jostas. Ekrans ir aprikots ar a 5.
pakapes tonéts vizieris. Tas atbilst standartam CE, ko apstiprinajusi H.S.E - TM 14/7.25 Class
2.

h. Parklajuma biezuma mérisanas ierice, Nr. 98110 1476 000

So mérierici izmanto dzelzs metaliem uzklato parklajumu nesagraujosai mérisanai substrati.
Tas darbojas péc magnétiskas indukcijas mérisanas principa (DIN 50981, 50982, ISO 2178).
Tas méra tadu parklajumu biezumu ka: hroms, cinks, misins, bronza, vars un ari laka, krasas,
plastmasas materiali, emaljas un keramika. Konsult&jieties ar mums par citiem substratiem
(krasainajiem)

13



5. NODALA — UZSTADISANA UN UZSTADISANA

1. Instaléjamais aprikojums

Z-JET 2 ® izsmidzinasanas sistémai ir nepiecieSams uzstadit $adas sastavdalas: (skatit attélu):

! - .
|
o

== ==
B

Parliecinieties, vai jums ir visas Sis iekartas:

e Z-JET 2 ®Liesmas smidzinasanas pistole, kas aprikota ar 2 m §Jateném, atri savienojamiem
savienojumiem,

e Gazes vadibas panelis 1018A ar gaisa filtru (péc izvéles), kas jauzstada uz saspiesta gaisa
Slatenes,

e divi savienoti acetiléna vai propana vai propiléna cilindri, kas aprikoti ar spiediena
regulatoru, izejas astes diametram jabat 6,35 mm (1/4 collas),

o divi savienoti skabekl|a baloni (8. pozicija), kas nav iek|auti komplektacija, jaapriko ar
spiediena reduktoru, izejas astes diametram jabat 6,35 mm (1/4 collas),

¢ Gaisa spiediena regulators, aprikots ar gaisa Zavétaju un gaisa attiritaju, ja nepiecieSams.
Izejas astei jabat 10 mm (4/10") diametrs

o Stieplu padevéjs ar stieples taisnotaju, ja vads ir stivs.

14



2. Z JET 2 ® pistoles sagatavoSana

a. Pistole

iR FLR T R HL*

EFTRETLRRRR AR |

b. Pistoles e]losana

Lt

1)  Nonemiet
skriivéjamais vaks ellas
tvertne no pistoles

2) ) Piepildiet ellas
tvertni un pieskravéjiet
pret vaku

Ar Z-Jet: nav nepiecieSams nonemt ellas tvertni no pistoles korpusa. Ellas tvertni var
uzpildit, nenonemot ellas tvertni.

Izmantojiet Saint-Gobain piegadato ellu

Ja ir paredzéts nonemt ellas tvertni, parbaudiet O veida gredzenu. Nevilcinieties nomainit
O veida gredzenu. Esi parliecinieties, vai ellas tvertne ir labi piestiprinata un noslégta pret
pistoles korpusu (starp starp tam nav pieJaujama atstarpe abas dalas).
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3. lekartas iestatisana

Z-Jet, kas piegadats kopa ar pamata plismas méritaja komplektu, atsauces numurs
11021103, skatiet 8. nodalu,

o Nostipriniet gazes vadibas paneli 1018A pie stabila ramja, pieméram, sienas vai mobila
balsta.

e Uzstadiet un uzstadiet gazes un skabekla $|tenes starp balona spiediena regulatoriem
un gazes vadibas panela iepludes:

o skabekla $]atene 6,35 mm (1) ZILS,
o0 gazes §|Gtene 6,35 mm (5) SARKANA vai ORANZA,

o skabekla $Jatene 10mm (6) BALTA, Nogrieziet $|Gtenes
garumu atbilstosi savam vajadzibam.

e Uzstadiet un ievietojiet 8+2 metru $|Gtenes starp vadibas
panelis un pistole:

o skabekla $]dtene 6,35 mm (3) ZILS,
o0 gazes §|Gtene 6,35 mm (4) SARKANA vai ORANZA,

o skabekl]a $Jatene 10mm (2) BALTA

lestati$ana un uzstadisana javeic uznémumam pilnvarots
un kompetents gazes specialists un elektrikis. [zmantojiet
noplides smidzinasanas detektoru uz visiem piederumiem,
lai noteiktu noplides. Nekavéjoties novérsiet noplidi un
atkartojiet nopladi vélreiz kontroles procedira. Skatiet
drosibas un profilakses noteikumu nodaju

UZMANIBU: Acetiléns, propans, propiléns ir deggazes. Pagrieziet izplides sistéma
"ON", veicot apkopi. Gazes kratuve un zonai jabt atklatai zonai. Smékésana ir
aizliegta.

UZMANIBU: degosu gazes $lateném (skatiet ISO vai AFNOR vai EN):

e Acetilénam jaizmanto sarkana SAINT-GOBAIN CS SNMI Slatene Nr. 1101312,

e LPG ir jaizmanto oranza SAINT-GOBAIN CS SNMI slitene Nr. 1101320, Propiléns
un propans.

16



4. Skidruma krajumi

Atgadinajums: par visiem gazes nopludes detektoriem maksa klients.
A. Acetiléna tvertnes

Saja liesmas izsmidzinasanas iericé izmantota deggaze var bt acetiléns, propans vai
dabasgaze. Pirms regulatora pievienoSanas acetiléna tvertnei, Joti nedaudz atveriet tvertnes
varstu un atlaidiet nelielu gazes daudzumu, lai izpUstu putek|us vai sveskermenus, kas varétu
bt sakrajusies varsta izplldes atvere.

BRIDINAJUMS: Acetiléns, propans, dabasgaze ir degosa gaze, ja aizdegas. 51 darbiba javeic ar
izplides sistému "IESLEGTS". Gazes uzglabasanas vietai jabat atvértai zonai. Smékésana ir
aizliegta.

Péc tam pievienojiet regulatoru tvertnei ar aizvértu varstu, vienlaikus ciesi pievelkot
stiprinajuma uzgriezni turot regulatoru vertikala stavokli. Regulatora reguléSanas skrive ir
japagrieZz uz aru pretéji pulkstenraditaja virzienam, lidz atsperes spiediens nav pret skrivi.
Skatiet 1. attélu. Ta ir leteicams apvienot divas vai vairakas tvertnes, lai nodrosinatu
optimalu darbibu nosacijumiem. Gazei ir iespéjami dazadi iestatijumi piegadi, sazinieties ar
savu gazes piegadataju eksperts, lai sanemtu papildu padomu.

B. Skabekla tvertnes

Loti uzmanigi atveriet skabekla tvertnes varstu un izlaidiet nelielu skabekla daudzumu tas
pats iemesls, kas aprakstits A sadala. Péc tam pievienojiet regulatoru tvertnei ar aizvértu
varstu, pievelkot stiprinajuma uzgriezni uz augsu, turot regulatoru vertikala stavokl.
Regulators reguléSanas skriive jagriez uz aru pretéji pulkstenraditaja virzienam, lidz atsperes
nav spiediena pret skravi. Skatiet 2. att.

BRIDINAJUMS: visus saspiestas gazes balonus stingri piestipriniet pie stacionariem
stiprinajumiem. Cilindri uz kritot, var izdalities gaze un izraisit smagus savainojumus
spradziena vai ar striklas palidzibu.

Gazes padevei ir iespéjami dazadi iestatljumi. Lai sanemtu papildu padomu, sazinieties ar

gazes piegadataja specialistu. Skabeklim paredzéto savienojumu ellosanai nekad
neizmantojiet taukus produktus vai smérvielas, ellu vai pulveri
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C. Saspiests gaiss:

Liesmas smidzinasanas pistolei ir jablt pieejamam plismas atrumam 50 Nm3/stunda gaisa.
Padeves spiediens kompresora (8 Hp) izvadam jabilt 50 Nm3/stunda gaisa zem 6 bariem.
Kad kompresors ir talu no pistoles, ta padeves atrums ir japalielina, lai kompensétu
spiediena kritumu. Fiksétai uzstadiSanai bezsSuvju stieptas térauda S)ltenes nodrosina
vislabako darbibu. Radiuss no savienojums nedrikst bt parak vajs un nedrikst bit droseles.
Kede, starp kompresoru un spiediena reduktoru, caurules diametrs nedrikst bat mazaks par
20 mm (3/4").

5. Izejmaterialu ieteikums

Gazes un skabekla padevei jaatrodas vieta, ko apstiprinajis jisu gazes piegadatajs. Atrasanas
vietai gazes un skabek|a baloniem jablt péc iesp&jas noslégtiem no gazes vadibas panelis
1018A vai 11021103. Parak ilgas jaudas zudums, spiediena zudums attalums starp baloniem
un gazes vadibas paneli 1018A vai 11021103.

a. NepiecieSamais spiediens un maksimala plisma pie gazes tvertnes un kompresora
izejas.

Smidzinasanas auklam vai stieplém ar vislabakajiem ekspluatacijas apstakliem $ada minimala
plidsma un spiedienam jabat pieejamam pie balonu izejam.

Dynamic Pressure Max. rate (Nm*/h)
(bars)
Compressed air Mini 4 — Maxi 5 50
Oxygen Mini 4 — Maxi 5 5
Acetylene 141015 29
Propane 3 29

Ja smidzinasanas iekarta netiek izmantota atbilstosi misu parametriem un dinamikai
ieprieks uzskaititajiem spiedieniem garantija nav piemérojama, un operatora drosiba var bat
apdraudéta.

e Gaisam jabut sausam bez ellas,

e Propanam var bt nepiecieSams gazes silditajs.
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b. Tipiski patérins ar stiepli

Pressure (bars)

Max. rate (Nm°/h)

Compressed air 4t05 2510 30
Oxygen 2 221033
Acetylene 14 1,1t016

Pressure (bars)

Max. rate (Nm°/h)

Compressed air 4t05 2510 30
Oxygen 4 371058
Propane 3 071009

6. Lodes augstuma/plasmas atruma konversijas liknes

OXYGEN : CONVERSION FLOW vs BALL HEIGHT
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6. NODALA — UZSAKSANA

REGULEJOT VAI IZMANTOJOT pistoli, JUMS JAVALK AIZSARDZIBAS lidzekli UN PARBAUDIET
I1ZPLUDES SISTEMU (skatiet 2. nodalu)

PO®E

1. Sagatavosana un uzstadisana stieplu izsmidzinasanai

Parliecinies ka :
e Degvielas, skabek]a un gaisa ieplUdes S]atenes ir pievienotas liesmas smidzinasanas
pistolei.
e Atveriet tikai gaisa padevi,
¢ Vads atrodas pistoles gazes sprauslas iekSpusé, kad padeves rulli ir atbrivoti,

Vada atruma iestatiSana
e Atveriet gazes varstu un ieslédziet varstu, kas kontrolé gaisa motoru (skatiet glosariju 14.
lpp.),
e Veiciet atruma iepriekS€ju noregulésanu, pagriezot pogu, kas atrodas varsta vadibas bloka
gaisa motors (stieples padeves kalibrésanai: stieples padeves garums vienas minates laika)

Lapas iestatisana —
levietojiet degli ar ieteicamajam rezerves daJam atbilstosi stieples diametram (skatiet
nodalu (rezerves dalu saraksts),

levietojiet 5x O-gredzenus. lzmantojiet Tpasus O-gredzenus piegada SG-SNMI. Katrs O veida
gredzens ir atskirigs: 2 paklaju krasas O veida gredzenam jabut priekSpusé

£

levietojiet gredzenu gaisa vacin$ levietojiet un pieskrivéjiet stieples virzosa caurule
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Parametru iestatiSana

lestatiet gazes uz spiedienu un lodites augstumu, kas noradits izmantota stieples iestatijumu
tabula (skatiet nodalu PARAMETRI),

o Atveriet degvielas un skabek|a padevi, parbaudot, vai nav noplides,

e Parasti acetiléna spiedienu iestatiet uz 1,4 bariem (vai propana spiedienu uz 3 bariem),
reguléjot gazi spiediena reduktors un atbilsto$a manometra parbaude,

e Parasti iestatiet skabek|a spiedienu uz 4 bariem, reguléjot skabekla spiediena reduktoru un
atbilsto$a manometra parbaude,

e Parasti iestatiet gaisa spiedienu uz 4 lidz 5 bariem
Gazes vadibas varsts — varsta funkcijas apraksts
IZSLEGTS Varsta svira atrodas pozicija

STOP (1). Skidrums nevar plast.

AIZDEDZIET Varsta svira ir aizdedzes stavokli (2).

Var plast tikai gaze.

IESL Varsta sviras pistole ir pozicija ON

(3). Gazes, skabekla, gaisa pllisma pilna plisma.
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lestatiet gazes vadibas varstu pozicija 3 "Pilna gaze",

e Uzstadiet vadu, stieples gals nedrikst izk]Gt no gaisa vacina (labak
ir uzstadit uzgali tiesi pie gazes sprauslas izejas).

e |estatiet iestatiSanas tabula ieteiktos lodisu augstumus (HB).
izmantoto vadu (skatiet nodaJu PARAMETRI), reguléjot attiecigi
skabek|a un gazes padeves atrumu un parregulésanu spiedienu, ja
nepiecieSams,

¢ Izmantojot automatisko gaisa vacinu vadiem, automatiskajam
gaisa vacinam vajadzétu bt virzities uz priekSu zem gaisa spiediena,

Aizdedze un izsmidzinasana

Parvietojiet varsta vadibu sviru vertikali uz 2. pozicija "Aizdegties",

Izcelt dzirksteli pie gaisa vacina izvads,

Pistoles aizdedze (vairak neka 3 sek. gaisa vacins var tikt bojats)

Pagrieziet gazes varstu pakapeniski un vienmeérigi uz poziciju 3 "Pilna gaze" un iedarbiniet
vadu,

¢ Ja aizdedze ir sarezgita, noreguléjiet stieples galu tiesi pie gazes sprauslas izejas,

e Parliecinieties, vai bumbinu augstums atbilst vértibam, kas noraditas iestatijumu tabula + 2
iedalas,

¢ Ja nevarat pareizi noregulét bumbinas, nedaudz palieliniet spiedienu pie regulatoriem.

e leslédziet varstu, kas kontrolé gaisa motoru, lai iedarbinatu motoru.

e Ja lodites (1pasi deggazes lode) atrodas neparasta augstuma, aizveriet varstu, pagaidiet
daZas sekundes un atsaciet aizdedzes proceddru.

e Kameér pistole darbojas, ir japarbauda lodisSu stavoklis uz rotametriem un skidruma
spiediens ir japarbauda uz manometriem. Ja uz graduéta ir piliens caurules, parbaudiet savas
pudeles.

e Parbaudiet ari stieples padeves atrumu, lai stieples galu novietotu 3 lidz 10 mm attaluma
no gaisa vacina.

e Ja stieples gals kustas liesm3, ir jaiestata stieples taisnotajs.

Izslégt pistoli

e Pagrieziet gazes varstu pozicija (1), lai apturétu skidruma
plidsmu.

e Izslédziet varstu, kas kontrolé gaisa motoru, lai to apturétu
moto
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7. NODALA. Izsmidzinasanas parametri

1. Stieplu izsmidzinasanas parametri

Stieplu izsmidzinasana ar acetiléenu Acetiléna maisitaja atsauce 1700 5220 vai
3761

(1) (2) (3) (4) (o) (6)
Diam.

Ref wire Pressure in bars Ball height
Setting {mm)

Air  |Oxygéne| Acetyléne | Oxygen | Acelylene
R15 1:5 4t05 4 14 23 35
R16 16 4105 4 14 34 50
R2 2 4105 4 14 34 50
R2 23 4105 4 14 40 54
R3 3 4t05 4 14 27* 1 48| 35" / 65
R3 3,17 4t05 4 14 30" / 48| 40" / 65

Butiba ir svarigi ievérot:

1. piezime: ja acetiléna lodites augstumu nevar sasniegt, operatoram ir jaiestata skabek|a
lodes augstums par 10 lidz 15% zemaks neka acetiléna bumbinas augstums,

2. piezime: Skabekla un acetiléna lodiSu augstums tiek noradits izsmidzinasanas laika,

3. pazinojums: "(1)... (6)" radinieku komentarus skatiet paragrafa c. ieteikumi stieplu
izsmidzinasanai,

4. piezime: ja nepiecieSama lielaka jauda, izmantojiet Rn+1 parametrus,

5. piezime: izsmidzinot Babbitt, alvu... izmantojiet parametrus, kas apziméti ar *

Stieplu izsmidzinasana ar propanu Propana maisitaja atsauce 17005221 vai 5223

(1) (2) (3) (4) (5) (6
Diam.
Ref wire Pressure in bars Ball height
Setting (mm)
Air  |Oxygéne| Propane | Oxygen Propane
R1,5 1.5 4105 4 3 62 35
R1,6 16 4105 4 3 67 38
R2 2 4t05 4 3 74 40
R2 23 4t05 4 3 74 40
R3 3 4105 4 3 40" / 85| 20" / 45
R3 317 4105 4 3 43* / 85| 23"/ 45

Butiba ir svarigi ievérot:
1. piezime: Skabekla un propana lodisu augstums tiek noradits izsmidzinasanas laika,

2. pazinojums: Komentarus, kas attiecas uz "(1)... (6)" radiniekiem, skatiet c. ieteikumi stieplu

izsmidzinasanai,

3. piezime: ja nepiecieSama lielaka jauda, izmantojiet Rn+1 parametrus,

4. piezime: 1,5 lidz 1,6 mm stieplém var bit nepiecieSams aizdedzinat pistoli ar mazaku
plismas atrumu.

5. piezime. Izsmidzinot Babbitt, alvu... izmantojiet parametrus, kas apziméti ar*
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leteikums stieplu izsmidzinasanai

Sie parametri ir orientéjosi parametri, kas nodro$ina parasto parklajuma kvalitati. Katrs
pieteikums nepiecieSami Tpasi parametri. Visas parametru tabulas ir dotas jlsu pasu
informacijai, lai saktu izmantojot pistoli. Lielakus izsmidzinasanas daudzumus var sasniegt,
mainot izsmidzinaSanas parametrus, bet tas ir jadara ievérojiet, ka tas var ietekmét
parklajuma Tpasibas. Parametru definicija ir lietotaja pilniba atbildibu.

(1) Vada diametrs ir noradits ka informacija. Ir pieejami citi diametri vai sprauslas.

(2) (3) (4) Ir noradtts spiediena diapazons. Atbilstosi jisu gazes piegades projektam jlsu
gazes piegadatajs gazes kvalitati, $1s vértibas var mainities un ietekmét izsmidzinasanas
atrumu. Lielaks spiediens varétu palidz palielinat izsmidzinasanas atrumu.

(5) Skabekla lodes augstums ir skabekla spiediena funkcija, varsta regulésana plismas
meéritajs un pretspiediens, ko rada gaze un gaiss.

(6) Gazes lodites augstums ir atkarigs no gazes spiediena, plismas méritaja varsta
regulésanas un pretspiediens, ko rada skabeklis un gaiss. Ja acetilénam nav iespéjams
sasniegt ieteicamo lodites augstumu, samaziniet skabekla daudzumu lodites augstumu, lai to
iestatitu par 10% lidz 15% zemaku par acetiléna lodites augstumu.

Vada atruma regulésana

o Lielakajai dalai stieples més parasti iesakam regulét stieples galu smidzinasanas laika.
Stieple galam jaatrodas 3 Iidz 10 mm attaluma no gaisa vacina izejas.

e Cinka, cinka/aluminija un aluminija stieplém uzgala garumu var palielinat lidz 15 mm.

¢ Alvai (Sn), Babbitt: uzmanigi skatiet 5. pazinojumu un izsmidziniet ar lielako atrumu 6 lidz
8m/min, lai noveérstu stieples iestrégSanu gazes sprauslas iekSpuseé.

Combustion
chamber

3 to 10 mm

Molten & sprayed
particles stream.

Wire tip
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eJa nepiecieSams lielaks stieples atrums (lielaks izsmidzinasanas daudzums): sazinieties ar
mums, més varam ieteikt Tpasu uzstadijumu vai 1pasas sprauslu konfiguracijas vai specifiskus
izsmidzinasanas parametrus.

e Katra gadijuma atrums ir japielago, lai sasniegtu piemérotu stieples kusanu, labakais
graudu izmeérs, raupjums... Vada garuma regulésanai nepiecieSama operatora pieredze
ielieciet liesmas iekSpusé atbilstosi stieples atrumam.

o Sis parastais stieples atruma regulé$anas princips ir piemérojams lielakajai dalai vadu.

1) » Paradas neizkususas vietas eVar paradities splausana = Samaziniet stieples atrumu

2) #Gals ir labi izkusis ®lzsmidzinasanas atrums ir labs = Samaziniet stieples atrumu, ja tas ir
smalkaks ir nepiecieSami graudi t

3) eGals ir labi izkusis ® Virsmas graudainiba ir smalka = Palieliniet stieples atrumu lielaks
izsmidzinasanas atrums

4) « Uzgalis ir labi izkusis, bet ariiss ® Vads kast tuvu gazei sprauslu atveres ¢ Vads iekersies
gazé uzgalis = Palieliniet stieples atrumu

e Parasta uzgala forma. Ka noradi varat atsaukties uz talak redzamo padomu attélu.
Aluminijs Cinks Cinks/aluminijs
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Indikativa stieples atruma un izsmidzinasanas daudzuma diagramma

METAL Wire diam. | Wire Feed Sprayed rate
{mm) (m/mn) (Kg/h)
TIM 3 Gto7 2372
Babbitt N° 1 & 3 3 6075 232
ZINC 15 2-3
2 6,2 84
3 4105,3 16,2
4 42 22,8
5 3,6 30,5
DUNOIS 2 42 44
3 35t05 8,5
4 21027 11,5
ALUMINUM and 15 5 14
ALLOYS 2 43 22
3 34 39
4 2.8 57T
5 26 83
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